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Einspannhiilsen

Zubehorteile

Das hier vorgestellte Hulsenprogramm halten wir am Lager, es mit héchster Prazision. Achtung! Bei VHM-Tieflochbohrern
stellt jedoch nur eine Auswahl von Einspannhiilsen dar. Wir fer- sind Spannhiilsen mit Richtzapfen erforderlich. Informationen
tigen natirlich auch Hilsen nach Kundenzeichnung individuell —auf Anfrage.
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Zubehor fir Tiefbohrmaschinen

Kennzahl dy |4

Im Gegensatz zu konventionellen Werkzeugmaschinen gehéren 161 10 50

auf Tiefbohrmaschinen gewisse Zubehorteile wie z.B. Bohr- 16.2 16 64
buchsen, Dichtscheiben, Liinettenbuchsen usw. mit zur Stan- }g-i gg 78(1)
dardausriistung. Eine Auswahl dieser Produkte finden Sie auf 16.5 32 92

der oben stehenden Abbildung.

Aufgrund der Vielzahl des auf dem Markt Ublichen Zubehdrs
ist es unmdglich, sdmtliche Teile mit MaBtabellen in diesem
Katalog abzubilden, wir kénnen Ihnen jedoch die géngigsten
Artikel auf Anfrage (evtl. mit Skizze) anbieten.

21



